Navod k pouziti:

Stolek nastrojovy vySkové stavitelny, nerez, stredni
TYP 160068

I. POPIS

Stolek nastrojovy vyskové stavitelny se sklada z podvozku, pracovniho stolu a vyskové stavitelné
nohy. K aretaci vySkového nastaveni slouzi noZni pedal umistény na podvozku.

Podvozek je tvoren trubkovou konstrukci se 4 otocnymi koly o priméru 75mm s obruci z
antistatické pryZe, dvé kola jsou vybavena brzdou.

K podvozku je pripevnéna vnéjsi trubka nohy stolu. Na jejim hornim konci je aretacni hlavice,
kterou prochéazi vnitini trubka nohy, ta nese pracovni sttil. Aretacni hlavice je ovladana noznim
pedalem. Pracovni stiil tvoii obvodovy trubkovy ram, do kterého je vyjimatelné vloZen nerezovy
tac.

Stolek je vybaven dorazy, které vymezuji rozsah nastaveni vysky pracovniho stolu.

II. TECHNICKA DATA

pracovni stil tac 68x48 cm, hloubka 1,5 cm
vyskova stavitelnost 84 - 124 cm

nosnost pfi rovnomérném zatiZeni prac.stolu 35 kg

zku3ebni zatiZeni prac.stolu 50 kg

ITII. OBSLUHA

Zménu nastaveni pracovniho stolu doporucujeme provadeét takto:

1. Ke stolku pfistoupime z boku a uchopime levou rukou pracovni stiil za predni okraj a pravou
rukou za zadni okraj.

2. Pravou nohu poloZime celym chodidlem na pedal.

3. Pedal seslapneme doli Spickou, tim uvolnime aretaci a rukama nastavime potfebnou vysku a
natoceni stolu.

4. Pedal seSlapneme dolt patou a tim zaaretujeme nastavenou polohu stolu.

5. Pri provadéni aretace je mechanizmus nastaven tak, Ze k dostatecné aretaci dochazi jiZ pri
mirném sesSlapnuti pedalu pod vodorovnou polohu. Doporucujeme vyzkouset velikost seSlapnuti
pedalu potfebnou pro spolehlivou aretaci a tuto priliS neprekracovat. Nasledkem priliS velké aretace
je potieba zvysené sily k seSlapnuti pedalu Spickou pri uvolfiovani aretace.

6. K zamezeni pojizdéni stolku po podlaze jsou dvé kola vybavena brzdami s noZnim ovladanim.

IV. UDRZBA

1. Pohyblivé dily jsou opatfeny mazaci naplni tak, Ze je neni tfeba mazat.

2. Vnéjsi povrch nohy stolu je nutno udrZovat v Cistoté a zbavovat pripadnych mechanickych
necistot.

3. Noha stolu nesmi byt pri Cisténi potapéna do vody nebo byt vystavovana strikajici vodeé.



V. KONTROLA SPRAVNE FUNKCE

V provozu je nutno sledovat dostatecnost upevnéni pracovniho stolu v aretované poloze. VZdy
pokud vznikne pochybnost o dostate¢ném zaaretovani v poZzadované poloze, je nutné zkontrolovat
funkci aretacniho mechanizmu stolku takto:

1. Nastavime pracovni stiil do vysky cca 100 cm a zaaretujeme.

2. ZatiZime pracovni stiil v misté osy nohy stolu 50 kg. K zatiZeni 1ze pouZit osobni vahu tak, Ze ji
postavime na pracovni sttl a stlacime az na hodnotu 50 kg.

3. Pracovni stiil musi ziistat v nastavené vysce.

4.V pripadé nedostatecného upevnéni pracovniho stolu v aretované poloze zajistéte u vyrobce
opravu.

5. Déle v provozu sledujte snadnou vySkovou prestavitelnost stolu. V pripadé zvétSeni sily potfebné
k prestaveni, zajistéte u vyrobce opravu.

VI. ZNACENIi

Vyrobek je na ramu stolku opatten Stitkem s uidaji o vyrobci, typu, vyrobnim ¢isle, mésici a roku
vyroby.

Tyto udaje jsou uvedeny i v zarucnim listu vyrobku spolu s potvrzenim vystupni kontroly vyrobce.

Peclivé uschovejte.

VIL. ZARUCNI LIST

Vyrobce zarucuje stalost vlastnosti vyrobku:

Stolek nastrojovy vyskové stavitelny, stfedni, nerez, typ 160068

a poskytuje dvouletou zaruku na vyrobek za predpokladu dodrZeni pokynti uvedenych v

Navodu k obsluze.
Provedeni zarucnich i pozarucnich oprav uplatiiujte u vyrobce.
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